DOTAZNÍK

k žádosti o vystavení certifikátu: "Malý (Velký, Rozšířený) průkaz způsobilosti pro provádění ocelových konstrukcí dle ČSN 73 2601, změny 2“.

ZÁKLADNÍ ÚDAJE O ORGANIZACI

l. Obchodní jméno:

2. IČ:






3. DIČ:

4. Adresa:





5. Tel.:








    Fax.:

6. Bankovní spojení:




7. Číslo účtu:

8. Statutární zástupce organizace:

9. Pracovník oprávněný k jednání s certifikačním orgánem

    (jméno, funkce):

TECHNICKÉ ÚDAJE O ORGANIZACI

1. Charakteristika OK

1.1 Charakter výrobků ocelových konstrukcí, výrobní skupina

(např. mosty, jeřáby, jeřábové dráhy - maximální hmotnost, maximální rozměry, druhy namáhání apod.)

1.2 Používané metody svařování

(např. 111, 135, 311 apod.)

1.3 Sortiment základních materiálů, min. a max. tloušt'ky

(např. ocel 11 373, tloušťka 5 až 30 mm)

1.4 Spojovací materiály

(šrouby, nýty, přídavné materiály apod.)

1.5 Speciální procesy a zařízení

(dělení materiálů - plazma, laser, vodní paprsek apod.)

TECHNICKÉ ÚDAJE O ORGANIZACI

2. Personální zajištění.

2.0
Počet pracovníků celkem
...........

2.1
Počet pracovníků v technických a administrativních útvarech
...........

2.2
Počet pracovníků v kontrolních útvarech celkem
...........


z toho na dílně/montáži
...........

2.3
Počet pracovníků dělnických profesí na dílně a montážích
...........

2.4
Pracovníci pro řízení a kontrolu svařovacích prací

(pouze kmenoví zaměstnanci výrobce)

2.4.1
Svářečský dozor

Jméno a příjmení 



Datum a místo narození 



Rozsah zodpovědnosti 


2.4. l.1 Odborné vzdělání



ukončeno v 


( vyučen 
( vyučen s maturitou

r.............


( středoškolské odborné


r.............


( vysokoškolské



r.............

2.4.1.2 Odborné svářečské vzdělání


( svářeč 
( instruktor svařování
r.............


( svářečský specialista


r.............


( svářečský technolog


r.............


( svářečský inženýr



r.............

2.4.2 Zástupce svářečského dozoru


Jméno a příjmení 



Datum a místo narození 



Rozsah zodpovědnosti 


2.4.2.1 Odborné vzdělání


( vyučen 
( vyučen s maturitou

r.............


( středoškolské odborné


r.............


( vysokoškolské



r.............

2.4.2.2 Odborné svářečské vzdělání


( svářeč 
( instruktor svařování
r.............


( svářečský specialista


r.............


( svářečský technolog


r.............


( svářečský inženýr



r.............

2.5 
Svářeči
2.5.1 

Celkový počet svářečů



Z toho
- zaškolených 




- se základní zkouškou 




- s úřední zkouškou 



2.5.2

Počet svářečů 

pro technologii: 
111




131




135




136




141




311




další



V příloze doložit soupis svářečů (uvést jméno, rodné číslo, označení zkoušky - oprávnění, značku svářeče).

3. Popis zařízení

3.1 Svařovací zdroje (druh počet)

V příloze doložte soupis s uvedením označení, roku výroby, výkonu, druhu svařovacího proudu apod.

3.2 Skladování svařovacího materiálu - systém identifikace.

3.3 Skladování základních materiálů - systém identifikace.

3.4 Zařízení pro tryskání materiálů
(uved'te max. rozměry tryskaných dílů)

3.5 Zařízení pro přípravu svarových ploch
3.5.1 Pálící stroje (druh a max. rozměry páleného dílu)

3.5.2 Stroje pro mech. opracování

3.6 Jeřáby a zvedací zařízení
(druh, počet, nosnost)

3.7 Zařízení pro polohování svařenců
(druh, nosnost)

3.8 Zařízení pro předehřev a tepelné zpracování
3.8.1 Sušicí pece pro obalené elektrody

3.8.2 Zařízení pro předehřev materiálu
3.8.3 Zařízení pro tepelné zpracování
         (druh, max. rozměry svarku, stacionární, mobilní)

3.8.3.1 Ve vlastnictví organizace:

3.8.3.2 Ve vlastnictví cizí organizace(uved'te název a adresu):

3.9 Zařízení pro povrchovou ochranu
      (příprava povrchu, nanášecí a sušící zařízení, nátěrové systémy atd.)

3.10 Zařízení pro rovnání

3.11 Kontrolní a měřicí zařízení
3.11.1 Zařízení pro kontrolu teploty

          (druh, rozsah měření)

3.11.2 Zařízení pro kontrolu rozměrů a tvaru

3.11.3 Zařízení pro nedestruktivní, mechanické a metalografické zkoušení
3.11.3.1 Ve vlastnictví organizace:

3.11.3.2 Ve vlastnictví cizí organizace (uved'te název a adresu, forma smlouvy):

ÚDAJE O SYSTÉMU JAKOSTI ORGANIZACE

4. Zajištění jakosti

4.1 Organizační schéma organizace

4.2 Systém řízení jakosti.

4.2.1 Je zpracován a certifikován systém jakosti?

· podle ČSN EN ISO 9000-9003

· kým prověřen:

· certifikát č.:

· certifikát vystavil:

· datum vystavení certifikátu:

· doba platnosti certifikátu:

· které výrobky nebo služby spadají do oblasti platnosti certifikátu systému jakosti:

4.2.2 Je zaveden ale dosud necertifikován systém jakosti? (Nevyplňuje se v případě kladné odpovědi k bodu 3.2.1.)

· Je systém jakosti popsán v příručce jakosti?

· Jak dlouho je systém jakosti zaveden?

· Které základní druhy dokumentů využívá systém jakosti?

4.2.3 Hodláte zavedený systém jakosti certifikovat? (Nevyplňuje se v případě kladné odpovědi k bodu 3.2.1.)

· Podle které normy ČSN EN ISO ?

· Kdy?

· U které organizace?

4.2.4 Zpracována výrobní výkresová dokumentace (vlastní, externí).

4.2.5 Zpracována technologická dokumentace (vlastní, externí, úplná, částečná).

4.2.6 Zpracována montážní dokumentace (vlastní, externí, úplná, částečná).

4.2.7 Jsou zpracovány pro všechny dílenské i montážní činnosti technologické postupy ?

4.2.8 Jsou zpracovány pro všechny dílenské i montážní svary schválené WPS a  jsou doloženy protokoly WPAR ?

4.2.9 Jaké archivované záznamy jsou k dispozici ? (fyzická kontrola na historických zakázkách a na současné zakázce)

· technické podmínky výrobků

· výrobní, technologické postupy a svářečská dokumentace (WPS, WPAR, ...)

· doklady o jakosti základních a přídavných materiálů

· certifikáty (osvědčení) svářečů a pracovníků provádějících dozor, kontrolu a činnost v rámci speciálních procesů

· záznamy o sušení a skladování přídavných materiálů pro svařování

· záznamy o žíhání svarů

· protokoly o nedestruktivních a destruktivních zkouškách

· dokumenty o kalibraci kontrolních a měřících přístrojů (zařízení)

· protokoly z kontroly rozměrů výrobků

· záznamy o značení a skladování základních a spojovacích materiálů

· záznamy o opravách výrobků

· záznamy a evidenční karty revizí, oprav, údržby strojů a zařízení

4.3 Popis vstupní kontroly materiálu.
4.3.1 Jaké jsou prováděny vstupní kontroly základního materiálu?

4.3.2 Jaké jsou prováděny vstupní kontroly přídavného materiálu pro svařování?

4.4 Popis kontroly OK
Jakými kontrolami prochází OK při zpracování?

4.5 Popis výstupní kontroly
4.5.1 Jakými kontrolami prochází hotová OK?

4.5.2 Jaké záznamy jsou prováděny o výstupních kontrolách?

Svářečský dozor, podpis 
Odpovědný pracovník kontroly,  
podpis

V .......................... dne..................




Razítko a podpis statutárního 
zástupce žadatele

