Cesky svareésky ustav s.ro.®

(Czech Welding Institute Ltd.)
Divize inspekci — inspekcni organ ¢. 4005 Q)
Vratimovska 624/11, 718 00 Ostrava-Kuncicky | 4005
Czech Republic

ZADOST O PROVEDENT INSPEKCE PRO KVALIFIKACI registratai &, | zaregistrovini
POSTUPU SVAROVANI TERMOPLASTU 1TR-
Zadatel: (pFesny nazev
podle vypisu z obch. rejstfiku)
Adresa sidla:
Zastoupeny:
IC: DIC:

Zadame o provedeni inspekce pro kvalifikaci postupu svarovani termoplastd dle IMP &.1 na zakladé zadosti
dle:

TP B 701 O Jing: [0 o

Dalsi specifické pozadavky:
O Pfedpis TPG:.....ooevvvvvnnnnnn. O  Predpis TNV:....ooooeeeeeen.. O Jiné.

Zakladni specifikace postupu svarovani:

Druh polotovaru: [ S - deska, profil [1 P - trubka, roura ] M - utésnovaci pas, folie
Typ svaru / znacka svaru: metoda svarovani: poloha svafovani:
Zakladni material(y): tloustka ZM: vnéjsSi prameér:

PFidavny(€) material(y):
Predbézny postup svarfovani pWPS ¢€.:

Predepsané zkousky:

00 CSN EN 13100-1 Hodnoceni dle: CSN EN 16296 [ TP B 502 a TP G92102 0
DVS 2202/1 O TNV 755518 O OS GAS 120/2014 O

00 CSN EN 12814-1 Zkouska ohybem

[0 CSN EN 12814-2 Zkouska tahem

00 CSN EN 12814-4 Zkouska odlupovaci

Pozadavky na doplfikové zkouSky:

Jazykové provedeni: [] cz+EN (] DE pozadovany pocet vytisku:

Pracovisté, kde bude inspekce provedena:
Osoba povéfena k jednani a pfevzeti dila:

tel.: email:
Pozadujete prevzeti zbytku vzorkd a zkuSebnich téles: L] ANO ] NE
PoZadujete vystavit WPS L] ANO L] NE
\Y, dne:

razitko, jméno a podpis Zadatele

Za |0 prezkoumal: dne:

podpis

Poznamky: - Pokud poZadujete provedeni inspekce pro vice postupl svarfovani, vyplrite pro kazdy postup samostatnou Zadost.
- Vysledkem inspekce bude vystaveni Protokolu o kvalifikaci postupu svarovani (WPQR) a v pfipadé vyhovujiciho
vysledku také Inspekéniho certifikatu - Rozsah kvalifikace postupu svafovani.
- Podpisem Zadosti potvrzuje vyrobce seznameni s obchodnimi podminkami inspekce, které jsou dostupné na webovych
strankach www.csuostrava.eu




